	RAPORU HAZIRLAMASI UYGUN 
BULUNAN KİŞİ,  KURUM/KURULUŞ:
	Teknik Uygunluk  Raporu,  Kimya Mühendisler odası koordinasyonunda Çevre Mühendisler Odası, Metalurji Mühendisleri odası ve Makine Mühendisleri Odası tarafından aşağıda yer alan formata uygun olarak  ortak rapor şeklinde  hazırlanır.
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